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Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje zwigzane z uzytkowaniem i montazem
ptyt, dlatego przed przystapieniem do prac nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ z jej trescig i Scisle
przestrzega¢ w czasie montazu.

. Obciazenia wiatrem i Sniegiem.

W wielu krajach miejscowe przepisy i normy budowlane podaja szczegdétlowe wymogi
odnos$nie obcigzen konstrukcyjnych i powinny one by¢ uwzgledniane przy montazu pityt.
Nizej podane informacje nalezy traktowac jako ogdlne dane referencyjne.

Tablica 3. Przeliczanie wartosci predkosci wiatru na parcie wiatru lub cisnienie
statyczne.

Wiatr Umiarkowany | Silny Burza Huragan

Predkosé km/h 20 40-60 80-100 120-140(+)
m/sek 6 11-17 22-28 33-39

Cisnienie kg/m? 2 8-17 30-48 68-95

statyczne Funty na stope|0,41 1,64-3,48 |6,15-9,84 13,93-19,47
kw.

Obcigzenie $niegiem: Nie wolno lekcewazy¢ obcigzen wynikajacych z gromadzacego si¢ na
powierzchni ptyt $niegu. Zaréwno konstrukcja nos$na jak i uktad przeszklonych ptyt powinien
by¢ dobrany z uwzglgdnieniem tego dodatkowego, okresowego obcigzenia.

Dla obszaréw o sporych opadach $nieznych, dla wykonywania dachow czesto zalecane sa
poliweglanowe ptyty faliste.

Rodzaj obcigzajacego Sniegu: na 1,0 cm lub 0,4 cala grubosci warstwy $niegu
Swiezy, drobny, puszysty od 0,8 do 1,9 kg/m? (0,16-0,39 funta na stope kw.)
Mokry, ubity od 2,0 do 8,0 kg/m? (0,41-1,64 funta na stope kw.)

Do zbierania obcigzen konstrukcji przeszklenia nalezy opiera¢ si¢ na danych normowych dla
regionu danego kraju, w ktorym potozony jest obiekt budowlany.




” WIND LOADING - CONVERTION TABLE

Wind speed km/h Respective load kg/m?
50 10
65 20
80 30
90 40
100 50
120 60
130 80
140 100
150 110
160 120
170 140

II. Rozstawy podpor oraz obliczenia obcigzeniowe dla roznych
sposobow podpar¢ plyt ROBELIT.

A. Podparcie plyt na czterech krawedziach

Metoda ta zaktada podparcie ptyty z czterech stron, tj. belki no$ne ulozone poprzecznie do
kierunku biegu kanaléw oraz spoczywajace na nich prostopadle profile nosne drewniane lub
metalowe. Przytwierdzanie metoda docisku krawedzi plyty wykonywane jest za pomoca
plastikowych, drewnianych lub metalowych profili montazowych. Zaleca si¢ aby profile byly
wyposazone w gumowe uszczelki. Profile sg przykrecane $rubami lub wkretami do ramy
nos$nej, wykonanej z metalu lub drewna, w zaleznosci od zaprojektowanej konstrukcji oraz z
uwzglednieniem dylatacji termicznej pomiedzy krawedzig mocowanej ptyty a osig wkreta.

1. Wiasciwosci obcigzeniowe oraz charakterystyki uginania ptyt zaleza od stosunku dlugosci
1 szerokosci szklonych ptyt. Odlegtosci od srodka do $rodka podpdr nosnych wyznaczaja
odpowiednie parametry.

2. Ugiecie wlasciwe, akceptowane przez ptyty, wynosi:
- 1/20 szerokosci plyty (w poréwnaniu do 1/100-1/200 dla stali i szkta)
- 1/50 dtugosci plyty (wzdtuz komor)
- 50 mm

Dobor odpowiedniej grubos$ci powinno zminimalizowa¢ ryzyko wysuniecia si¢ krawedzi
ptyty z zacisku wskutek nadmiernego ugiecia plyty.

Dopuszczalne obcigzenia dla plyt podpartych z czterech stron zawarte sq W
tabelach zamieszczonych w stosownych Aprobatach Technicznych -
odpowiednio dla zagdanych grubosci plyt.



B. Podparcie plyt na dwoch krawedziach

Jest to prostsza metoda montazowa, ktdra nie wymaga mocowania ptyty przez przykrecanie
wkretow wewnatrz jej plata, wykorzystujaca dtuzsze plyty. Plyta jest przytwierdzana za
pomocg dwoch montazowych profili mocowanych na wzdluznych krawedziach ptyty. Nie jest
tak wytrzymata, a dopuszczalna szerokos¢ plyty jest ograniczona (kierunek szerokosci ptyt
wielo$ciennych jest bardziej wrazliwy na obcigzenia roztozone w kierunku rozpigtosci, w
szczeg6lnosci dla cienszych plyt o kwadratowym przekroju zebrowania 6, 8,1 10 mm).

Dopuszczalne obciazenia dla plyt podpartych z dwoch stron zawarte sa w
tabelach zamieszczonych w stosownych Aprobatach Technicznych -
odpowiednio dla zagdanych grubosci plyt.

C. Ukladanie plyt wygietych w luk mocowanych przez docisk wzdluz dwéch
krawedzi.

1. Plyty moga by¢ wyginane w postaci tukow z zachowaniem dopuszczalnych promieni
giecia, bez szkody dla ich mechanicznych wlasciwosci. Co wigcej, wewngtrzne
napr¢zenia wynikajace z tukowatego uksztattowania ptyt, powoduja zwigkszenie
wytrzymato§ci 1 sztywnosci w obu kierunkach, podobnie jak w przypadku
prefabrykowanych zbrojonych elementow betonowych.

2. Sztywno$¢ oraz odleglosci pomigdzy prze¢stami no$nymi wzrastaja jesli promien tuku jest
zmniejszany (do dopuszczalnej warto$ci minimalnej). Plytkie tuki powinny by¢
traktowane jak ptaskie plyty, natomiast glebokie tuki znaczaco zwigkszaja swoje
mozliwosci nosne.

Montazowe profile do zaciskania krawedzi ptyty
Wygieta ptyta poliweglanowa /

£

Luk podporowy
Rysunek 5



III. Zalecane przez producentow metody mocowania plyt
poliweglanowych

1) Poliweglanowy profil lacznikowy w ksztalcie odwroconego ,,H”.

Suchy system:

Krawedzie ptyt po obu stronach sg wsuwane w profil ,,H”, ptyty po obu stronach sg
mocowane do konstrukcji wzdtuz ptatwi za pomocg srub montazowych w odstepach co 500-
600 mm (20-24 cali). Profil jest cze$ciowo wypetiany silikonem, ktory stuzy jako
uszczelniacz i jako spoiwo. Daje to lepsze wiasnosci wodoodporne w przypadku mniejszych
spadkéw dachu. Uszczelnianie tym sposobem jest do$¢ trudne i1 ktopotliwe ze wzgledu na
estetyke wykonania. (Rysunek 7).

Uwaga: element tacznikowy nie jest elementem samono$nym i winien by¢ zamontowany do
do ptatwi.

Rysunek 7. Podstawowy poliweglanowy profil tacznikowy w ksztalcie odwroconego ,,H”.
2) Dwuczesciowy poliweglanowy profil lacznikowy skladajacy sie z:

1) Dolny profil podktadu. Dolny profil zwykle jest bardziej sztywny niz profil gorny. Na
nim ukladane sg krawedzie plyt. Zwykle dolny profil podkiadu jest w $rodku
mocowany do platwi w taki sposob, aby utozone na nim obydwie krawgdzie ptyt
lezaly swobodnie. Pozwoli to na swobodne przesuwanie si¢ ptyt wskutek zjawiska
rozszerzalnosci termicznej i procesu skurczenia.

2) Gorna czgé¢ tacznika jest zwykle bardziej elastyczna niz czgs¢ podktadowa. Profil ten
jest recznie wciskany w profil dolny w celu wzajemnego ich zatrzasniecia.
Zatrzasnigte profile dolny 1 gorny utrzymuja przylegajace do nich plyt poprzez
mechaniczny docisk.

Ten rodzaj jest tatwy do montazu, bardziej niezawodny jesli chodzi o przytrzymywanie plyt
oraz szczelno$¢ tacznikdéw. Jest w wigkszosci stosowany w przypadku suchych systemow.
Moze by¢ stosowany silikon w dolnym 1 gérnym profilu. ,,Mokry” montaz taki jak ten jest
ktopotliwy ze wzgledu za zachowanie czysto$ci w czasie montazu 1 w przypadku dtugich ptyt
moze by¢ nieskuteczny wskutek nadmiernej rozszerzalnosci.
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Rysunek 8. Aktualnie stosowane typowe dwuczgsciowe poliwgglanowe profile tgcznikowe.
3) Dwuczesciowe profile lacznikowe metalowo-plastikowe.

Profil facznikowy o zwigkszonej wytrzymatosci 1 sztywnosci. Dolny profil wykonany jest z
metalu (aluminium lub stal) natomiast gorny jest z plastiku (twardy PVC lub poliweglanowy).



Profil plastikowy zatrzasnigty na profilu metalowym dociska krawedzie obydwu
przylegajacych plyt.
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Rysunek 9. Aktualnie stosowane dwuczesciowe metalowo-plastikowe profile tacznikowe.

4) Profile lacznikowe drewniane.

Profile te podobne sg do oscieznic okiennych. Sa stosowane zwykle w przypadku ,,mokrych”
systemOw z zastosowaniem gumowych uszczelek oraz uszczelniania silikonem. Dhugosci
profili wynikaja z naturalnych ograniczen drewna. Jesli stosowane sa diugie krokwie z
drewna warstwowego, mozna do nich zastosowac jeden z ponizszych sposobow taczenia.
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»duchy” system Gumowy pasek »Mokry” system
Rysunek 10. Spotykane w handlu typowe dwuczegsciowe drewniane profile tacznikowe.
5) Metalowe profile lacznikowe.

Profile te obejmuja najwigksza grupe elementow tacznikowych. Spotykane sg w szerokiej
gamie ksztattow 1 wykonane s3 z aluminium lub stali, moga by¢ stosowane w systemach
»mokrych” 1 ,suchych”, konstrukcjach prostych 1 ztozonych. Niektore z profili maja
wbudowane dreny, gumowe tasmy uszczelniajagce EPDM, schowane $ruby montazowe oraz
wysokiej jakosci wykonczenie dla bardziej luksusowych konstruke;ji.

Uszczelka gumowa
Stalowya ptytka dgciskowa
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Podpora stalowa
Uszczelka EPDM/paski
Rysunek 11a Rysunek 11b Rysunek 11c wyscielajace  po  obu
stronach
Rysunek 11d
Rysunek 11. Typowe metalowe dwuczesciowe profile tgcznikowe.
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6) Elementy mocowania w §rodku plyt.

1)

2)

Jesli laczniki po obu dhuzszych bokach sa niewystarczajace dla utrzymania plyt
wskutek dzialania sity parcia w dot, szersze pltyty musza by¢ przytwierdzane do
konstrukcji nosnej poprzez zastosowanie dodatkowego mocowania przebiegajacego
wzdhuz szeroko$ci plyty.

Mocowanie to wykonywane jest zazwyczaj za pomocg $rub przykrecanych wzdhuz
wewngtrznych ptatwi w odstepach okoto 500 mm (20 cali).
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Rysunek 12. Rzut aksonometryczny fragmentu dachu z zastosowaniem bezposredniego
mocowania ptyt do konstrukcji no$ne;.

3)

4)

5)

Wzdluz ptatwy krawedziowej sruby mocujace powinny by¢ rozmieszczone co okoto
300 mm (12 cali).

Przed wkreceniem wkretu musi by¢ najpierw wywiercony dla niego otwor. Srednica
otworu powinna by¢ okolo 3 mm wigksza niz Srednica wkreta, aby mozliwa byta
kompensacja ruchu ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczna.

Do przykrecania $rub (wkrgtow) nalezy stosowac wkretarki elektryczne wyposazone
w nastawne sprzeglo. Nalezy unika¢ nadmiernej sity przykrecania, gdyz moze to
skutkowa¢ powstawaniem nadmiernych naprezen ptyty prowadzacych do
przedwczesnych uszkodzen i wykrzywien ptyty. Nalezy zwraca¢ uwage, aby wkret
wstawia¢ prostopadle do czota materiatu, gdyz skosne ustawienie wkrgtu moze
uszkodzi¢ ptyte oraz/lub powodowac przecieki.
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Rysunek 13 g
Rysunek 13. Typowe $ruby i wkrety montazowe.

Zalecane jest stosowanie wkretow samogwintujgcych i samonawiercajgcych. W
przypadku konstrukeji drewnianych nalezy stosowac¢ odpowiednie wkrety do drewna.
Wszystkie $ruby i wkrety muszg by¢ odporne na korozje¢, co najmniej cynkowane na
gorgco do zastosowan w trudnych warunkach, lub wkrety ze stali nierdzewnej (dla
srodowisk o wysokim zagrozeniu korozja). Srednica wkretow powinna wynosi¢ 6 mm
(1/4 cala), dtugo$¢ w zaleznosci od grubosci ptyty, rodzaju podktadki oraz konstrukcji
nosne;j.

Kazdy wkret powinien by¢ wyposazony w odpowiednia stozkowa stalowa podktadke
odporng na korozje lub w podktadke aluminiowg grubosci co najmniej 1 mm (0,04
cal), §rednicy 25 mm (1 cal) oraz specjalnie uksztaltowang integralng uszczelke
gumowa EPDM. Wkret powinien by¢ dokrecony ostroznie, aby nie zepsu¢ podktadki i
uszczelki gumowej ani plaskiej powierzchni ptyty.

Guziki do wkretow. Polepszone wlasciwosci montazowe mozna osiggnaé¢ poprzez
zamian¢ podkladek na specjalne plastikowe tzw. guziki do wkretdéw. Sa one
wyposazone w odpowiednig uszczelke gumowa wraz z (lub bez) przykrywajacym
kapturkiem. Sg one dopasowane do grubosci kazdego typu ptyt (6, 8, 10, 16 mm oraz
mozliwe sg rozwigzania dla 25 mm), réznigc si¢ dtugosciag tulei. Korzysci z ich
stosowania: tuleja zabezpiecza przed nadmiernym dokrecaniem i zgnieceniem wokot
sruby oraz zmniejsz ryzyko wytarcia 1 przecigcia ptyty wokot wkretu. Guziki moga
by¢ stosowane do tych samych wkretow wyzej pokazanych (6mm, ' cala), jedynie
ich dlugo$¢ powinna nieco dluzsza ze wzgledu na grubos$¢ guzika.



> 2 mm wigcej niz $rednica guzika

podktadka gumowa
plastikowy guzik

wkret mocujacy
opcjonalny kapturek

Rysunek 14

Nalezy unika¢ perforacji ptyt w celu ich mocowania i1 zaleca stosowanie sposobu montazu
opartego na metodzie dociskania krawedzi plyty. Zaleca si¢, aby stosowanie wkretow
montazowych w przeszklonych konstrukcjach, nawet w przypadku stosowania plastikowych
guzikdéw, bylo ograniczone jedynie do ekonomicznie uzasadnionych projektow. Szklenie z
wykorzystaniem metody docisku dwoch krawedzi lub czterech krawedzi plyty jest zalecanym
sposobem.



